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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to
The Machinery Directive 2006/42/EC, entering into force 29 December 2009
The Low Voltage Directive 2014/35/EU, entering into force 20 April 2016
The EMC Directive 2014/30/EU, entering into force 20 April 2016
The RoHS Directive 2011/65/EU, entering into force 2 January 2013

Type of equipment
Submerged arc welding tractor

Type designation
EWT 1000, 4 wheel drive unit, Serial number, from: 905 »xx XxxXx,
EWT 1000, 3 wheel drive unit, Serial number, from: 905 xxx xxxx,

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
Name, address, and telephone no:

ESAB AB
Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Goteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following harmonised standard in force within the EEA has been used in the design:

EN 60974-5:2013, Arc Weiding Equipment — Part 5: Wire feeders
EN 60974-10:2014, Arc Welding Equipment — Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC) requirements
EN 12100:2010, Safety of machinery — Risk assessment and risk reduction general principles for design

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in location other than residential

Flat fillet kit is optional

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer's
authorised representative established within the EEA, that the equipment in guestion complies
with the safety requirements stated above.

Date Signature Position
Gothenburg
2019-12-20 Automation Equipment Director

C€ 2019
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1 SAUGA

1

SAUGA

1.1

Simboliy reikSmé

Kaip naudojama Siame vadove: Reiskia ,,Démesio“! Bukite atsargus!

N

PAVOJUS!
Reiskia tiesiogiai gresiantj pavoju, kuris, jei jo nebus iSvengta, nedelsiant
sukels sunky arba mirting asmens suzalojima.

ISPEJIMAS!
Reiskia galima pavoju, kuris gali sukelti asmens suzalojimg arba mirtj.

DEMESIO!
Reiskia pavojus, kurie gali sukelti nesunky asmens suzalojima.

A
A
A

1.2

L]

LL|

ISPEJIMAS!

PrieS naudodami perskaitykite naudojimo instrukcijg ir l
atsizvelkite | visose etiketése nurodytg informacija,

darbdavio saugias praktikas ir saugos duomeny lapy

(SDS) informacija.

Saugos priemoneés

Kad su jranga ar $alia jos dirbantys asmenys laikytysi atitinkamy saugos priemoniy, atsako
ESAB jrangos naudotojai. Saugos priemonés turi tenkinti Sio tipo jrangai keliamus
reikalavimus. Be standartiniy taisykliy, taikomy darbo vietoje, atsizvelkite j toliau pateikiamas
rekomendacijas.

Visus darbus turi atlikti specialiai parengti darbuotojai, gerai iSmanantys jrangos veikima.
Netinkamai naudojama jranga gali lemti pavojingas situacijas, dél kuriy gali susizeisti
naudotojas arba sugesti jranga.

1.

2.

3.

Kiekvienas asmuo, naudojantis jranga, turi zinoti:

o kaip ji veikia

o avariniy iSjungikliy vietas

o jos funkcijas

o susijusias saugos priemones

suvirinimo, pjovimo ar kitus su Sia jranga atliekamus veiksmus

O

Naudotojas turi pasirtpinti, kad:

o pradéjus dirbti, jrangos naudojimo vietoje neblty pasaliniy asmeny
o visi yra saugus atliekant elektros lanko taktg arba pradejus darbg su jranga

Darbo vieta turi bati:

o tinkama tam tikslui
o be skersvéjy

0463 613 101 -5- © ESAB AB 2026



1 SAUGA

4. Asmeninés apsaugos priemoneés:
o visuomet naudokite rekomenduojamas asmens apsaugos priemones, pvz.,
apsauginius akinius, ugniai atsparius drabuZzius, apsaugines pirstines
o nedévékite palaidy daikty, pvz., Saliky, apyrankiy, Ziedy ir t. t., kurie gali jstrigti ir
nudeginti
5. Bendrosios saugos priemonés:
o patikrinkite, ar grjiztamasis kabelis tvirtai prijungtas
o darbus su aukstos jtampos jranga gali atlikti tik kvalifikuotas elektrikas
o atitinkama gaisro gesinimo jranga turi bati aiSkiai pazyméta ir laikoma netoliese
o darbo metu negalima jrangos sutepti ir atlikti kity prieZitGros darby

ﬁ |SPEJIMAS!

Virindami ir pjaudami elektros lanku galite susizaloti patys ir suzaloti kitus. Virindami
ir pjaudami imkités atsargumo priemoniy.

:'? ELEKTROS SMUGIS - gali buti mirties priezastis
- e

» Prietaisg sumontuokite ir jzeminkite atsizvelgdami j naudojimo instrukcija.
* Nelieskite veikianciy elektriniy daliy arba elektrody plika oda, Slapiomis
pirstinémis arba Slapiais drabuziais.
* lzoliuokite save nuo darbo vietos ir nuo grindy.
+ sitikinkite, kad jasy darbiné padétis yra saugi.
ELEKTRINIAI IR MAGNETINIAI LAUKAI - gali bati pavojingi sveikatai

9
:?W + Suvirintojai, turinys Sirdies simuliatorius, prieS pradédami virinti turéty
R pasitarti su savo gydytoju. EMF gali trikdyti kai kuriy Sirdies stimuliatoriy
darba.
+ EMF veikimas gali turéti sveikatai kitg poveikj, kuris neZzinomas.
+ Siekdami sumazinti EMF poveikj, suvirintojai turéty atlikti toliau nurodytas
proceddras:

o Elektrodo ir darbinius kabelius nutiesti toje pacioje kiino puséje. Jei
jmanoma, pritvirtinti juos lipnia juosta. Nebukite tarp degiklio ir
darbiniy kabeliy. Niekuomet nevyniokite degiklio arba darbinio
kabelio apie savo king. Laikykite suvirinimo maitinimo Saltinj ir
kabelius kuo toliau nuo kino.

o Prijunkite darbinj kabelj kuo arciau apdirbamos detalés suvirinimo
vietos.

DUMAI IR DUJOS - gali biiti pavojingi sveikatai

* Nelaikykite galvos gary debesyje.
* Naudokite ventiliacijg, iStraukimag ties lanku arba abu, kad pasalintuméte
smalkes ir dujas i$ kvépavimo zonos ir visos aplinkos.

Q ELEKTROS LANKO SPINDULIAI - gali pazeisti akis ir nudeginti oda
* Apsaugokite savo akis ir odg. Naudokite tinkamg virinimo kauke ir leSius su

filtrais bei dévékite apsauginius drabuzius.
» Apsaugokite aplinkinius jrengdami atitinkamus ekranus bei uzdangas.

ul TRIUKSMAS - per didelis triuk8mas gali pazeisti klausos organus

Apsaugokite savo ausis. Naudokite ausines ar kitas klausos apsaugos
priemones.

|'\‘i\\
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1 SAUGA

\,@f JUDANCIOS DALYS - gali suzeisti
V]
* Visas dureles, skydus ir gaubtus laikykite uzdare ir tinkamai uzfiksave.

+ Jei reikia atlikti priezitros arba remonto darbus, gaubtus turéty nuimti tik
kvalifikuoti specialistai.

) » Nekiskite ranky, plauky, palaidy drabuZiy ir jrankiy prie judanciy daliy.
% + Baige priezitros darbus ir prie§ paleisdami jrenginj, pritvirtinkite skydus

arba gaubtus ir uzdarykite dureles.

(S}
(’Q_ﬂ’:: GAISRO PAVOJUS

2N
& + KibirkStys (tiSkalai) gali sukelti gaisrg. Pries tai patikrinkite, ar arti néra
degiy medziagy.
» Nenaudokite uzdarytoms talpykloms.

KARSTAS PAVIRSIUS - dalys gali nudeginti

* Nelieskite daliy plikomis rankomis.

+ Prie$ pradédami dirbti su jranga, leiskite jai atvesti.

» Norédami tvarkyti karstas dalis, naudokite tinkamus jrankius ir (arba)
izoliuotas suvirinimo pirstines, kad iSvengtuméte nudegimy.

DEMESIO!
Sis gaminys skirtas tik virinti lanku.

ﬁ |SPEJIMAS!

Nenaudokite maitinimo Saltinio uzSalusiems vamzdziams atSildyti.

DEMESIO!

,Class A“ tipo jranga neskirta naudoti gyvenamosiose
patalpose, kur elektros sroveé tiekiama vieSaisiais
Zemosios jtampos elektros tinklais. Gali kilti sunkumy
tokiose patalpose nustatant elektromagnetinj ,class A"
jrangos suderinamumg dél laidais sklindanciy, taip pat ir
spinduliuojamy trikdZiy.

PASTABA!

ISmeskite elektronine jranga pateikdami jg
perdirbimo jmonei!

Pagal Europos Direktyvg 2012/19/EB dél elektriniy ir

elektroniniy atlieky ir jos pritaikymag pagal nacionalinius

jstatymus, nebetinkama naudoti elektros ir (arba)

elektroniné jranga turi bati pateikta perdirbimo jmonei. _

Esate uz jrangg atsakingas asmuo, todél jsipareigojate
gauti informacijos apie patvirtintas surinkimo stotis.

Dél iSssamesnés informacijos kreipkités j artimiausig
ESAB platintoja.

ESAB turi didelj suvirinimo priedy ir asmens apsaugos priemoniy asortimenta.
Norédami gauti uzsakymo informacijos, kreipkités j vietini ESAB platintojg arba
apsilankykite misy svetainéje.

0463 613 101 -7 - © ESAB AB 2026



2 [VADAS

2 [VADAS

Versotec EWT 1000 suvirinimo jranga skirta suddrimams ir krastams suvirinti suvirinimo
lanku panardinus (SAW) ir GMAW (MIG/MAG) suvirinimo metodais.
Visi kiti panaudojimo budai yra draudziami.

Jranga skirta naudoti su ESAB valdymo sistema EAC 10, ESAB suvirinimo galvutémis EWH
ir ESAB skaitmeniniais maitinimo Saltiniais LAF xxx1, TAF xxx1 arba ,,Aristo 1000“, taip pat
naudojantis analogine sgsaja LAF 635 bei LAF 1000.

EAC 10 taip pat palaiko kity tiekéjy maitinimo Saltinius, valdomus analoginiu bidu; daugiau
informacijos apie sgsajg zr. skyriuje ,Prijungimas prie suderinamo nuolatinés srovés
analoginio maitinimo Saltinio®.

2.1 Visy traktoriaus daliy apzvalga

1. Traktoriaus vezimélis 4. EAC 10, valdiklis
2. Rités laikiklis 5. EWH 1000, suvirinimo galvuté
3. Kolona su EAC 10

2.2 Suvirinimo budas

2.21 Apibrézimai

SAW Suvirinimo metu virintiné sidlé apsaugoma fliusine danga.
GMAW (MIG/MAG) Suvirinimo sidlé virinimo metu apsaugota apsauginémis dujomis.
virinimas

Virinimas sudvejinta viela Virinimas, naudojant dvi vielas viename degiklyje.
Ploksc¢iy krasty virinimas Virinimas i$ virSaus, virSutingje jungties puséje.
222 Virinimas lanku panardinus (SAW)

Naudokite ,,EWH 1000 Single“ arba ,,EWH 1000 Twin“ suvirinimo jrangg suvirinimui lanku
panardinus.

EWH 1000 leistina apkrova yra iki 1 000 A (100 %).

0463 613 101 -8- © ESAB AB 2026



2 [VADAS

Su Sia versija galima naudoti tiekimo ritinélius suvirinimui viena arba sudvejinta viela
(sudveijintu lanku). Vielai su fliuso Serdimi galima naudoti specialy cilindrinj tiekimo ritinélj,
kuris uztikrina tolygy vielos tiekimg ir neleidzia suvirinimo vielai deformuotis dél auksto
slégio.

223 GMAW (MIG/MAG) virinimas
GMAW (MIG / MAG) suvirinimui naudokite EWH 600 GMAW suvirinimo jranga.
EWH 600 GMAW sudaro GMAW degiklis ir apsauginiy dujy jranga.

Suvirinimo galvuté auSinama vandeniu. Audinimo vanduo tiekiamas Zarnelémis i$ Siam tikslui
skirty jungCiy.

2.3 Horizontalusis suvirinimas

Siame vadove aprasytas gaminys yra skirtas horizontaliajam suvirinimui. Suvirinimo
traktorius gali bati naudojamas ploks€iajam krasty suvirinimui, kai virinamas pakreiptas
sujungimas, naudojant pasirenkamg ploksciojo krasty suvirinimo rinkin;.

PASTABA!
Nenaudokite EWT 1000 nuozulniy plok§tumy suvirinimui.

Nevirinkite pavirSiy, kuriy nuolydis didesnis nei 3° (>5 cm/m), nes galimi suvirinimo defektai
dél didelio iSsilydziusio metalo kiekio virinimo zonoje.

2.4 Stabilumas

PASTABA!
Pries suvirinimg visada patikrinkite, ar suvirinimo jranga stabili.

EWT 1000 turi lanks¢ias pritaikymo galimybes ir yra skirtas jvairiems suvirinimo darbams bei

sgrankoms. Stabilumg galima pagerinti perstumiant horizontalyjj SliauZiklj, perkeliant vielos
rite j prieSinga puse ir pan.

0463 613 101 -9. © ESAB AB 2026



3 TECHNINIAI DUOMENYS

3

TECHNINIAI DUOMENYS

Versotrac EWT 1000 vaziuoklés su EAC 10 valdymo bloku, nuo serijos Nr.
905-xxx-xXXX ir LX905-xXXX-XXXX

EWT 1000 ir EAC 10

Maitinimo jtampa

60 V nuolatiné srové arba 42 V kintamoji srové, 50/60 Hz

Maks. reikalavimai jtampai

900 VA

Valdiklio maitinimo jtampa

12V DC

Judéjimo greitis

0,1-2,0 m/min (0,3-6,6 péd./min)

Greicio valdymas

Pagal impulsy kodavimo jtaiso padavima atgal

Stabdzio stebulés stabdymo
momentas

1,5 Nm (13,3 col. svar.)

Minimalus sukimosi spindulys periferiniam suvirinimui

Vidinis objekto skersmuo

3 000 mm (9 péd. 10,11 col.)

ISorinis objekto skersmuo,
keturi ratai

3900 mm (12 péd. 9,54 col.)

Minimalus vamzdzio skersmuo
vidiniy sujungimy suvirinimui

1100 mm (3 péd. 7,31 col.)

Maks. vielos svoris

30 kg (66 svar.)

Svoris

IS viso, be vielos ir fliuso

67 kg (148 svar.)

Traktoriaus vezimélis ir EAC 10

45 kg (99 svar.)

Rités laikiklis, be vielos

6 kg

Santykiné oro drégmeé

Maks. 95%

Darbiné temperatira

Nuo —10 iki +40 °C (nuo —14 iki +104 °F)

Laikymo temperatira

Nuo —20 iki +55 °C (nuo —4 iki +131 °F)

apsaugos klasé

Didziausia suvirinimo 150 °C
objekto pavirSiaus

temperatira (ratukas)

EMC klasifikacija A klasé
Traktoriaus vezimélio gaubto |IPXX
apsaugos klasé

Valdymo bloko gaubto P23

0463 613 101
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4 |DEJIMAS

4 IDEJIMAS

4.1 Bendroji informacija

Montavimo darbus turi atlikti specialistas.

ﬁ ISPEJIMAS!

BUkite atsargUs, besisukancios dalys gali suzeisti.

‘@f
2

A DEMESIO!

Sis gaminys skirtas naudoti pramonés srityje. Namy aplinkoje $is gaminys gali kelti
radijo trukdziy. Naudotojas atsako uz tinkamy atsargumo priemoniy taikyma.

4.2 Kélimo instrukcijos

ﬁ |SPEJIMAS!

Suvirinimo traktorius turi bati keliamas naudojantis kélimo kilpa (4).

+ Atjunkite maitinimo Saltinj ir paSalinkite visas eksploatacines medziagas (fliusa ir
suvirinimo vielg).

+ Atjunkite ir nuimkite nuo suvirinimo traktoriaus suvirinimo kabelius. Suvirinimo kabeliai
neturi bati keliami kartu su traktoriumi.

* Atjunkite pasirenkamas oro ir vandens zarnas.

0463 613 101 -1 - © ESAB AB 2026



4 |DEJIMAS

» |sitikinkite, kad kolona yra uzfiksuotoje padétyje (1), nukreipta | priekj, kaip pavaizduota
iliustracijoje.

» |sitikinkite, kad suvirinimo galvutés atSaka yra uzfiksuotoje padétyje (2).

* Nuimkite rités laikiklj arba vielos blgng nuo rités laikiklio. |sitikinkite, kad tuscCias rités
laikiklis yra uzfiksuotoje padétyje (3).

» |sitikinkite, kad aukscio reguliavimo Svaistiklis (5) yra nusuktas nuo pakélimo kilpos (4).

4.3 Surinkimas

Informacijos apie suvirinimo traktoriaus surinkimg ieSkokite skyriuje ,Transportavimas®.

4.3.1 Riciy laikiklis (pasirenkamas)

Sumontuokite vielos biligng ant stabdzio
stebulés rités laikiklyje.

ﬁ ISPEJIMAS!
Kad rité neisslysty is laikiklio:
UZzfiksuokite rite pasukdami raudong
rankenéle, kaip parodyta jspéjimo
lipduke, esanCiame Salia laikiklio.

4.3.2 Stabdziy jvorés reguliavimas

Stabdziy jvoré sureguliuojama pristacius. Jei reikalingas pakartotinis reguliavimas,
vadovaukités toliau pateiktomis instrukcijomis. Sureguliuokite stabdziy jvore taip, kad viela
baty Siek tiek laisva, kai sustabdomas jos tiekimas.

0463 613 101 -12 - © ESAB AB 2026



4 |DEJIMAS

Stabdymo jégos reguliavimas:

1. Nustatykite raudona rankenéle |
fiksavimo padét;.

2. |statykite atsuktuvg j jvorés
spyruokles.

o Stabdymo jégai sumazinti,
pasukite spyruokles pagal
laikrodzio rodykle.

o Stabdymo jégai padidinti,
pasukite spyruokles pries
laikrodzio rodykle.

PASTABA!
Abi spyruokles pasukite tiek pat.

4.4 Jungtys

1. Jjungimo / iSjungimo indikatorius 6. Traktoriaus vezimeélio jungtis

2. Jjungimo / iSjungimo jungiklis 7. Skaitmeninio maitinimo Saltinio jungtis

3. Darbinés dalies jtampos jungties 8. Analoginio maitinimo $altinio jungtis

Sepetélis

4. Papildomy kabeliy jvadai 9. Valdiklio kabelis

5. Suvirinimo galvutés jungtis
PASTABA!
Vienu metu naudokite tik skaitmeninj maitinimo Saltinj arba tik analoginj maitinimo
Saltin;.

0463 613 101 -13 - © ESAB AB 2026



4 |DEJIMAS

441 Prijungimas prie skaitmeninio maitinimo Saltinio

Prijunkite sujungimo kabelj prie jungties, pazymétos Zenklu I.

Jvairaus ilgio CAN pagrindu veikian¢io ESAB maitinimo Saltinio ir EAC 10 sujungimo kabelj
galima jsigyti kaip prieda.

ESAB CAN pagrindu veikiantys maitinimo Saltiniai yra LAF xxx1, TAF xxx1 ir Aristo® 1000.

Daugiau informacijos apie suvirinimo maitinimo Saltinio prijungimg zr. atskirose naudojimo
instrukcijose.

Ant jungCiy, prie kuriy neprijungti kabeliai, visada uzdékite nuo dulkiy apsaugantj dangtel.

0463 613 101 -14 - © ESAB AB 2026



4 |DEJIMAS

4.4.2 Suderinamo nuolatinés srovés analoginio maitinimo Saltinio prijungimas

Prijunkite sujungimo kabelj prie jungties, pazymétos Zenklu Il.

Jvairaus ilgio analoginio ESAB maitinimo Saltinio ir EAC 10 valdymo bloko sujungimo kabelj
galima jsigyti kaip prieda.

Ant jungciy, prie kuriy neprijungti kabeliai, visada uzdékite nuo dulkiy apsaugantj dangtelj.
Analoginio maitinimo Saltinio reikalavimai

* Maitinimo jtampa 60 V (nuolatiné srove) arba 42 V (kintamoji srove), 50/60 Hz, i$
suvirinimo maitinimo Saltinio arba iSoriniy priemoniy.

* Jtampos padavimas i§ neigiamo suvirinimo iSvado (suvirinimo jtampos matavimui,
rodomam valdiklyje).

» Paleidimo jtampa siekiant pradéti virinima, analoginé jvestis (0—10 V DC) suvirinimo
parametrui nustatyti (valdymo signalas).

* 1000 A/60 mV Sunto iSvestis suvirinimo srovés matavimui.

Maitinimo Saltinio prijungimo lizdo XP2 kontakty iSvadai
B,C 42 V kintamoji srové

E,F 42 V griztamoji kintamoji srové

J Maitinimo $altinio neigiamas polius (U-)

w Maitinimo Saltinio teigiamas polius (U+)

0463 613 101 -15 - © ESAB AB 2026



4 |DEJIMAS

Maitinimo Saltinio prijungimo lizdo XP2 kontakty iSvadai

Lanko jtampa i$ suvirinimo galvutés

Maitinimo S$altinis jjungtas

0V, bendras maitinimo Saltinio paleidimui ir kreipciai

0-10V, kreiptis

Srovés Suntas, neig. (-mV)

Srovés Suntas, teig. (+mV)

Avarinis igjungimas

Avarinis iSjungimas

24 V kintamoji srové / paleidiklio jvadas. Ne ESAB maitinimo Saltiniams.

S| O0VZ2| 2| XX

Kontakty korpusas su S kontaktais / bendrasis paleidiklis. Ne ESAB maitinimo
Saltiniams.

u

Palikta ateiciai.

Norint prijungti EAC 10 prie ne ESAB SAW analoginio maitinimo Saltinio, kaip priedus galima
naudoti analoginio maitinimo Saltinio sgsajos déZute ir valdymo kabelius.

Zr. skyriy ,PRIEDAI“.

0463 613 101
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5 NAUDOJIMAS

5.1 Bendroji informacija

DEMESIO!

Prie§ montuodami ar naudodami, atidZiai perskaitykite
naudojimo instrukcijg.

Bendras jrenginio naudojimo saugos taisykles rasite Sios instrukcijos skyriuje
SAUGA. Perskaitykite jas prieS pradédami naudoti jranga!

PASTABA!

Perkeldami jrangg laikykite uz tam tikslui skirtos rankenos. Niekada netraukite uz
kabeliy.

PASTABA!

Traktoriuje yra dirzelis. Jis gali bti naudojamas suvirinimo kabeliy surinkimui uz
traktoriaus.

0463 613 101 -17 - © ESAB AB 2026
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5.2 Pagrindiniai komponentai

1. EAC 10 valdiklis 6. Kreipiamasis strypas

2. EAC 10 variklio blokas 7. Kabelio atrama

3. Kolona 8. Svaistiklis, auk$gio reguliavimui

4. Traktoriaus vezimélis 9. Vielos jdéklas

5. Kreipiamojo strypo fiksatorius 10. Suvirinimo galvuté (pasirenkama) —
néra ,Versotrac EWT 1000“ vaziuokliy
dalis

5.21 Suvirinimo kabeliai

Skirtingai suvirinimo srovei naudokite skirtingg suvirinimo kabeliy skaiciy:

Iki 500 A du 95 mm? kabeliai (po vieng kiekvienoje traktoriaus puséje)
500-1 000 A du 120 mm? kabeliai (po vieng kiekvienoje traktoriaus puseéje)

PASTABA!

Naudodami du suvirinimo kabelius, praveskite juos $alia vienas kito lygiagreciai,
taCiau nesusukite jy tarpusavyje.

5.3 Transportavimas

VisiSkai sumontuotg ,Versotrac EWT 1000“ suvirinimo traktoriy arba ,Versotrac EWT 1000“
vaziuokles galima transportuoti tik laikantis skyriuje ,Kélimo instrukcijos” pateikty nurodymuy.

Prie$ transportuodami iSardykite visiSkai surinktg suvirinimo traktoriy ,Versotrac EWT 1000 |
keturis atskirus modulius vadovaudamiesi Siomis instrukcijomis.

Kai transportuojate suvirinimo traktoriy EWT 1000 ant ratuky: perstumkite horizontalyjj
Sliauziklj j vidurine padétj, kad skalés rodyklé rodyty nul;.

0463 613 101 -18 - © ESAB AB 2026



5 NAUDOJIMAS

PASTABA!
PrieS nuimdami suvirinimo galvute, jsitikinkite, kad ji yra atvésusi.

1. ISjunkite ir atjunkite maitinimo Saltinj. Atjunkite kabelius, prijungtus prie suvirinimo
galvutés ir traktoriaus vezimélio (1). Atjunkite kabelius nuo suvirinimo traktoriaus.

PASTABA!
Jei maitinimo Saltinis atjungiamas pries tai neiSjungus maitinimo, gali bati
suaktyvintas maitinimo Saltinio avarinis sustabdymas.

ISimkite vielg i$ vielos padavimo jrenginio ir vielos jdéklo (2).

Atfiksuokite ir nuimkite rités laikiklj (3).

Padékite EAC 10 valdiklj ant EAC 10 variklio bloko virSaus.

|sitikinkite, kad kolona yra ties traktoriaus vezimélio viduriu.

Atfiksuokite ir nuimkite suvirinimo galvute (4).

Atjunkite kabelj (5), jungiantj traktoriaus vezimél;j ir valdymo bloka.

Rankenéle (6) atfiksuokite kolong, kad ji galéty suktis. Pasukite j galutinj taska.
Patraukite (7) ir pasukite dar keletg laipsniy. Nuimkite valdymo blokg (8).

9. Viska vél sumontuosite atlikdami veiksmus atvirkstine tvarka. Nepamirskite uzfiksuoti
suvirinimo galvutés (6).

ONOGO R WD
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5.4 Sankaba

Naudokite sankabos rankeng traktoriaus
vezimélio gale, norédami sukabinti ratus su
varikliu ir atkabinti. Ratai sukabinami su
varikliu uzrakintoje padétyje.

0463 613 101 -21 - © ESAB AB 2026
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5.5

0463 613 101

Pakeitimas j trijy raty modulj

ISmontuokite suvirinimo traktoriy pagal
instrukcijas skyriuje , Transportavimas®.

Norédami iSvengti apsivertimo, padékite
atraminj blokelj po suvirinimo traktoriumi,
prie$ nuimdami priekinius ratus.

ISsukite tris varztus, laikandius priekinius
ratus.

Sumontuokite laikiklj, naudodami tris
varztus.

UZstumkite trijy raty komplektg ant
laikiklio.

UZfiksuokite vietoje, naudodami du
varztus.

Pakeiskite atgal j keturis ratus, atlikdami
Siuos veiksmus atgaline tvarka.

-22-

18 Nm £2.0 Nm
159 in. 1b #17.7 in. Ib
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5 NAUDOJIMAS

5.6 Valdymo pultas EAC 10

1. Suvirinimo pabaiga 8. Rankinio vaziavimo judesio kryptis

2. Suvirinimo pradzia 9. Greitas judéjimas

3. Suvirinimo srové / vielos padavimo 10. Rankinis vielos padavimas zemyn
greitis / balansas*

4. Lanko jtampa / priesjtampis* 11. Rankinio vaziavimo judesio kryptis

5. Mygtukas OK (Gerai) / nustatymy 12.1, 2, 3 atmintis / programiniai mygtukai
meniu

6. Grjzti 13. Eigos greitis / daznumas*

7. Rankinis vielos padavimas aukstyn 14.USB jungtis

*Tik su ,Aristo® 1000“, kintamosios srovés rezimu.

5.6.1 Mygtukai ir ratukai

Konfiglravimo ir nustatymo metu mygtukai

R N . .. .. Kairé @ Desin
naudojami norint pereiti aukstyn, Zemyn, desSinén ir n @ én

kairén bei patvirtinti (vidurinysis mygtukas).

Zemyn

Suvirinimo pabaiga (1). Sustabdomi visi vaziavimo judesiai, visi varikliai ir
suvirinimo srove.

Suvirinimo pradzia (2). Kai vyksta virinimas, dega LED indikatorius.

Mygtuku OK (Gerai) (5) patvirtinamas pasirinkimas.

8 8

Mygtuku Grjzti (6) grjztama meniu vienu zingsniu atgal.
Norédami nustatyti vielos tipg ir vielos matmenis, paspauskite ir laikykite ilgiau
nei 3 sek.
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#

o T g @B > 0

U

Ly

Paspauskite mygtukg Rankinis vielos padavimas aukstyn (7), kad
tiektumeéte vielg auksStyn. Viela tiekiama tol, kol laikomas nuspaustas
mygtukas.

Paspauskite mygtukg Vaziavimo judesys (8), kad vaziuotuméte suvirinimo
kryptimi, kurig nurodo simbolis ant suvirinimo jrangos.

Mygtuku Greitas judéjimas (9), naudojant jj kartu su kitais mygtukais,
didinamas greitis. Paspauskite mygtuka, kad suaktyvintuméte greitg judéjima,
tada paspauskite rankinio vielos padavimo (7, 10) arba vaziavimo judesio (8,
11) mygtuka. Kai suaktyvinamas greitas judéjimas, jsiziebia greito judéjimo
mygtuko LED indikatorius. Paspauskite dar kartg, jei norite iSjungti greito
judéjimo funkcija.

Konfigdravimo metu greito judéjimo mygtuku galima patvirtinti ir i8saugoti
reikSme bei grjZti j ankstesnj ekrana.

Paspauskite mygtukg Rankinis vielos padavimas zemyn (10), kad
tiektumeéte vielg Zzemyn. Viela tiekiama tol, kol laikomas nuspaustas mygtukas.

Paspauskite mygtukg Vaziavimo judesys (11), kad vaziuotuméte suvirinimo
kryptimi, kurig nurodo simbolis ant suvirinimo jrangos.

Valdymo pulto atmintyje, naudojantis 1, 2 ir 3 programiniais mygtukais (12),
galima iSsaugoti tris skirtingas kiekvienos suvirinimo galvutés suvirinimo
duomeny atmintis. Programiniai mygtukai taip pat atlieka jvairias funkcijas,
atsizvelgiant j tai, kuriame meniu jie naudojami. Dabartine funkcijg galima
matyti ekrano apatinéje eilutéje pateikiamame tekste.

Suvirinimo srovés / vielos padavimo greicio / balanso rankenélé' (3)
naudojama nustatytoms vertéms didinti arba mazinti.

Lanko jtampos / prie$jtampio rankenélé' (4) naudojama nustatytoms vertéms
didinti arba mazinti.

Vaziavimo greicCio / daznio rankenélé' (13) naudojama nustatytoms vertéms
didinti arba mazinti.

" Tik su ,Aristo® 1000“, kintamosios srovés rezimu.

5.6.2

Pradiné konfiguracija

Pirmojo paleidimo metu, po programos atnaujinimo ir po atlikto nustatymo i§ naujo, turi bati
atliekama valdymo pulto pradiné konfigtracija. Pradiné konfigiracija pradedama

automatiskai.

Pradine konfigtracijg galima inicijuoti paspaudus ir palaikius OK paleidimo metu, kol
rodomas ESAB logotipas.

Jgaliotasis naudotojas gali pakeisti konfiglracijg meniu GENERAL SETTINGS .

1. Pasirinkite kalbg naudodamiesi mygtukais aukstyn / Zemyn / deSinén / kairén.
Patvirtinkite mygtuku OK arba viduriniuoju mygtuku.

2. Pasirinkite matavimo vienetus naudodamiesi mygtukais desinén / kairén. Patvirtinkite
mygtuku OK arba viduriniuoju mygtuku.

3. Nustatykite datg naudodamiesi mygtukais aukstyn / Zemyn. Pereikite prie mety,
ménesio ir dienos nustatymo naudodamiesi mygtukais desinén / kairén. Patvirtinkite
mygtuku OK arba viduriniuoju mygtuku.

0463 613 101

-24 - © ESAB AB 2026



5 NAUDOJIMAS

4. Nustatykite laikg naudodamiesi mygtukais aukstyn / zemyn. Pereikite prie valandy ir
minudiy nustatymo naudodamiesi mygtukais deSinén / kairén. Patvirtinkite mygtuku
OK arba viduriniuoju mygtuku.

5. Nustatykite vielos tipg naudodamiesi mygtukais aukstyn / zemyn. Rodomi vielos tipai
priklauso nuo paleidimo metu aptiktos suvirinimo galvutés. Patvirtinkite mygtuku OK
arba viduriniuoju mygtuku.

6. Nustatykite vielos dydj naudodamiesi mygtukais aukStyn / Zzemyn. Patvirtinkite
mygtuku OK arba viduriniuoju mygtuku.

7. Atlikus pradine konfiglracijg, valdymo pulte bus atidarytas meniu SET .

5.6.3 Paleidimas

y
ESAB

Hello!

EAC 10 Lersion: 1 ..00F

1. Paleidimo metu valdymo pulte rodoma programinés jrangos versija. Valdymo pultas
paleidimo metu automatiSkai aptinka suvirinimo galvute.

PASTABA!

Suvirinimo galvute identifikuoja suvirinimo galvutés kabelis. Jei keiCiate
kabelj, naudokite ESAB originaly atsarginj kabelj, kad Si funkcija toliau veikty.

2. Jei neprijungtas joks skaitmeninis maitinimo Saltinis, bus rodomas analoginio
maitinimo $altinio tipo pasirinkimo meniu.

Jei jjungimo / iSjungimo jungiklis yra Il padétyje, rodomas anksc¢iau naudotas
analoginis maitinimo Saltinis. Per 3 sekundes paspauskite bet kurj mygtuka, kad
atidarytuméte meniu ir pakeistuméte analoginj maitinimo Saltinj naudodamiesi
mygtukais aukstyn / Zzemyn ir OK (Gerai).

Jei nepaspaudziamas joks mygtukas, paleidimas bus tesiamas nepakeitus maitinimo
Saltinio.

3. Rodomas anksc¢iau pasirinktas vielos tipas ir vielos dydis. Per 7 sekundes paspauskite
bet kurj mygtukg, kad atidarytuméte meniu. Pasirinkite vielos tipg ir vielos dydj
naudodamiesi mygtukais aukstyn / Zemyn ir OK (Gerai).

Jei nepaspaudziamas joks mygtukas, valdymo pulte atidaromas meniu SET
(Nustatymas) neatlikus jokiy vielos tipo ar vielos dydzio pakeitimy.

5.6.4 Ekranas MEASURED (Matavimai)

SET MEASURED

0.0 o
SAlW CA
FE SOLID 1-16 in
0.0 kJsinch 0 A
0 inch|min 0 0
Ve UV

(2]
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Ekrane MEASURED (Matavimai) rodomos iSmatuotos reikS§més suvirinimo metu. Ekrane
pateikiama informacija priklauso nuo pasirinkto suvirinimo bido.

Ekrane informacija pateikiama padalyta j keturias dalis:

Bldas, viela, Silumos kiekis| Amperazas

Judéjimo greitis|Jtampa

Trumpai paspaudus mygtukg OK (Gerai) esant prijungtam kintamosios srovés
maitinimo Saltiniui, bus atidarytas kintamosios srovés nustatymy ekranas. ligai
paspaudus mygtukg OK (Gerai) atidaromas nustatymy ekranas WELDING MENU
(Suvirinimo meniu) .

Kai suvirinimas sustabdytas, pasukite bet kurig rankenéle, kad atidarytuméte
ekrang SET (Nustatymas) . Rodomos reikSmés ir ekranas SET (Nustatymas)
paliekamas atidarytas.

@ Trumpai paspaudus 1, 2 arba 3 mygtukg, iSkvieCiama atitinkama atmintis.
Atidaromas ekranas SET (Nustatymas) ir rodomos reikSmeés.

5.6.5 Ekranas SET (Nustatymas), skaitmeninis maitinimo Saltinis

PASTABA!
Ekrane SET (Nustatyti) pasiekiamos funkcijos priklauso nuo pasirinkto suvirinimo
budo.

NUSTATYTI ‘MEASURED (Matavimai)

sAl CA 00 %P
PE doLt 136 3 0a
0.0= 00v
23

Ekranas SET naudojamas norint pakeisti suvirinimo nustatymus ir iSsaugoti nustatymus
atmintyje naudojantis 1, 2 ir 3 mygtukais.

Suvirinimo metu pasukite bet kurig rankenéle, kad atidarytuméte ekrang SET (Nustatyti)
ekrane MEASURED (Matavimai). Reik8més rodomos 2 sekundes, po to, jei reikSmés
nekeiCiamos, griztama j ekrang MEASURED (Matavimai).

Jeigu ekranas SET (Nustatyti) atidaromas nevykstant suvirinimui, jis liks aktyvus. Pradéjus
suvirinima, ekranas MEASURED (Matavimai) iSjungiamas.

Pakeiskite suvirinimo nustatymus naudodamiesi rankenéle, esancia Salia ekrane rodomos
reikSmés. Nustatymus galima iSsaugoti, kad juos buty galima lengvai pasiekti.
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Trumpai paspaudus 1, 2 arba 3 mygtukg, bus rodomi i§saugoti suvirinimo
duomeny atminties nustatymai, nustatomos reikSmés, tada vél rodomas ekranas
MEASURED (Matavimai). Naudojamos suvirinimo duomeny atminties skaiCius
rodomas skirtuke SET (Nustatyti) ir juosteléje virs rakto su atitinkamu skaiciumi.

Naudojant kintamosios srovés maitinimo $altinj: trumpai paspaudus mygtukg OK
(Gerai), atidaromas ekranas AC SETTINGS (Kintamosios srovés nustatymai).

llgai paspaudus mygtukg OK (Gerai), atidaromas WELDING MENU (Suvirinimo
meniu). GrjZkite paspausdami grjiZimo mygtuka.
Norédami nustatyti vielos tipg ir vielos matmenis, paspauskite mygtukg BACK
(Atgal) ir laikykite nuspaude ilgiau nei 3 sek.

5.6.6 Ekranas SET (Nustatymas), analoginis maitinimo Saltinis

SET ‘MEASURED

SAlW AC CA

FE SOLID 0.8 mn 50%
B0H:  (0.0v

2]

Kai naudojamas kintamosios srovés maitinimo $altinis: trumpai paspaudus
mygtukg OK (Gerai), atidaromas ekranas AC SETTINGS (Kintamosios srovés
nustatymai) .

Naudojant ,Aristo® 1000 maitinimo $altinj ir SAW suvirinimo galvute: trumpu
mygtuko OK (Gerai) paspaudimu atidaromas ekranas, kuriame rankenélémis
galima valdyti daznuma, balansg ir kompensavima.

ISsaugokite reikSmes ir grizkite j ekrang MEASURE (Matavimas) paspausdami
grizimo mygtuka.

5.6.7 Suvirinimo meniu

Kai rodomas ekranas SET (Nustatymas) arba MEASURED (Matavimas), ilgai
paspauskite mygtukg OK (Gerai), kad atidarytumete iSpléstinf WELDING MENU
(Suvirinimo meniu).

Ekrane pateikiama informacija priklauso nuo jgaliojimo lygio, naudojamo maitinimo $altinio ir

suvirinimo galvutés. Jgaliojimo lygis rodomas su piktograma virSutiniame deSiniajame ekrano
kampe.
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»Aristo® 1000“ kintamosios srovés / nuolatinés srovés suvirinimo meniu pavyzdys

!- WELDING MENU &
METHOD DC+
REGULATION TYPE CA
START TYPE DIRECT
CRATER FILL TIME 0.0s
BURNBACK TIME 0.50 s

SAW suvirinimo galvutés su LAF arba TAF suvirinimo meniu pavyzdys

A

WELDING MENU

REGULATION TYPE CA
START TYPE DIRECT
CRATER FILL TIME 0.0s
BURNBACK TIME 0,7s

EIREi

URE)

Pasirinkite WELDING MENU (Suvirinimo meniu) paspausdami mygtukg

desinén.

Pasirinkite meniu eilute naudodamiesi mygtukais aukstyn / Zemyn ir

paspauskite OK (Gerai) arba patvirtinkite paspausdami vidurinjjj mygtuka.
Nustatykite skaitine reikSme naudodamiesi lanko jtampos / priesjtampio

rankenéle (4). Kitos reikSmés pasirenkamos naudojantis mygtukais

aukstyn ir Zemyn.

Paspauskite OK (Gerai) arba vidurinjjj mygtuka, kad patvirtintumeéte ir

griztuméte j ankstesnj meniu lygj. Bus rodoma naujoji reikSme.

Grjzkite j ankstesnj meniu lygj NEPAKEITE nustatymy, paspausdami

grizimo mygtukg arba mygtukg kairén.

0463 613 101
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5.7 Reguliavimas

PASTABA!
Kai nereguliuojate, visada laikykite rankenéle uzfiksuotoje padétyje.

Vertikalus suvirinimo galvutés reguliavimas; Zr. ant kolonos esancig skale.
Reguliuokite kreipiamojo ritinélio jrenginio atstumag suvirinimo traktoriaus priekyje ir
gale.

Reguliuokite horizontalig kolonos padétj; zr. Salia kolonos esancig skale.

Reguliuokite kolonos pasukimo kampa.

Reguliuokite suvirinimo galvutés pasukimo kampag; Zr. Salia rankenélés esancig skale.
Sureguliuokite vielos prispaudima.

Reguliuokite suvirinimo galvutés pasukimo kampa.

N —

No O~

5.8 Ruosinio jtampos etaloninis Sepetélis

~versotrac” suteikia alternatyvig etalonine ruosinio jtampg per sumontuotg Sepetélj. Ruosinio
jtampos etaloninis Sepetélis suteikia stabilig ruo3inio etalonine jtampg suvirinimo maitinimo
Saltiniui. Sis sprendimas efektyviai pasalina lanko jtampos matavimo laidy trukdZius,
uztikrindamas stabilesnj suvirinimo lanka.

Sis sprendimas rekomenduojamas $altiniy etalonams suvirinimui naudojant ,Versotrac* su
kintamosios sroves Saltiniu.
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RuoSinio jtampos etaloninj Sepetélj sumontuokite ant bet kurio i$ kreipiamuyjy strypu.

Prijunkite kabelj prie ruoSinio etaloninés jtampos jvesties EAC 10 valdymo jrenginyje.

PASTABA!

Tarp valdymo jrenginio EAC 10 ir maitinimo $altinio reikalingas 0446 146 880-885
valdymo kabelis. Zr. skyriy ,PRIEDAI".

5.9 Suvirinimo darbai
Baziné versija

Bazinés versijos EWT 1000 su kreipiamuoju
ritinélio jrenginiu. Sis jrenginys tinkamai
pastato suvirinimo traktoriy ties virinimo
sitlémis, mazdaug 0,5-1° link vertikalios
plokSstumos pakreiptais ratukais; kreipiamasis
ritinélio jrenginys vairuojamas isilgai sitlei
lygiagretaus kreiptuvo. Kreiptuvas gali bati
apdirbamo gaminio dalis arba atskiras
kreipiamasis bégelis, lygiagreciai sulygiuotas
su sidle.

Ziediniy sidliy virinimas. Suvirinimo traktorius
seka sitle naudodamasis pagrindiniu
kreipiancCiosios svirties jrenginiu. Minimalus
spindulys — 3,9 m.
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Laisvosios eigos ritinéliai (0446 151 880)

Reguliuojamo aukscio laisvosios eigos
ritinéliai tiekiami kaip priedai. Du laisvosios
eigos ritinéliai reikalingi virinant sidles iSilgai
zemos vertikalios plokstumos. Laisvosios
eigos ritinéliai gali bati naudojami jvairiy tipy
apdirbamoms dalims, pavyzdZiui, iSilgai
virinamo sujungimo esantiems kreiptuvo
kraStams.

Zr. skyriy ,PRIEDAI".

Lazeriné lemputé (0821 440 880)

Jei néra tinkamo krasto, iSilgai kurio baty
galima mechani8kai vairuoti suvirinimo
traktoriy, pavyzdziui, atliekant ,I* sujungima,
lazeriné lemputé padés atlikti virinimg lanku
panardinus, nurodydama suvirinimo antgalio
padétj ties sujungimu.

Zr. skyriy ,PRIEDAI".
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Kreipiamasis ratukas (0413 542 880)

Naudojant kreipiamajj ratukg virinant ,V*
sujungimus, suvirinimo traktorius gali sekti
sujungimo vietg. Suvirinimo traktorius gali be
problemy sekti taskinj suvirinima,
nenukrypdamas nuo linijos. Kreipiamasis
ratukas tvirtinamas prie kontaktinio
vamzdelio, o suvirinimo antgalis nustatomas
taip, kad virinty uz kreipiamojo ratuko.

Zr. skyriy ,PRIEDAI".

Ratukai su grioveliais (0443 682 881)

Jei néra tinkamo krasto, iSilgai kurio baty
galima vairuoti suvirinimo traktoriy,
pavyzdziui, atliekant I sujungima, galima
sumontuoti du ratukus su grioveliais, kurie
judés gelezZiniais kreipiamaisiais bégiais,
kuriuos galima sujungti, norint gauti reikiamg
ilgj.

Zr. skyriy ,PRIEDAI".
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5 NAUDOJIMAS

Ploks¢iy krasty virinimas (0904 586 880)

Norint iSlaikyti jrangg stacig virinant ploksciy
krasty sujungima, galima naudoti plokSc&iy
krasty virinimo rinkinj.

Galima nustatyti 0°, 30° ir 45° kampa.
Zr. skyriy ,PRIEDAI".

Trijy raty modulis (0904 557 880)

Naudojama vidiniy sujungimy suvirinimui.
Suvirinimo traktorius seka kreipiamajj ratuka
ties ,V* sujungimu.

Minimalus vamzdzio skersmuo vidiniy
sujungimy suvirinimui yra 1,1 m (3,6 péd.).

Zr. skyriy ,PRIEDAI".

ﬁ |SPEJIMAS!
Norédami iSvengti apvirtimo, suvirinimo galvute visada laikykite leidziamoje
suvirinimo srityje.

Suvirinimo sritis priklauso nuo sumontuotos jrangos, kaip parodyta iliustracijoje.
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5 NAUDOJIMAS

C. Tik fliusas: suvirinimo galvutés kampas

A. Jokio fliuso, jokios vielos: suvirinimo

néra 70-137,5°

galvutés kampas néra 17-82,5°
B. Tik fliusas: suvirinimo galvutés

Ir fliusas, ir viela: suvirinimo galvutés

kampas néra 82,5-133°

D.

kampas néra -30-70°

© ESAB AB 2026
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6 TECHNINE PRIEZIURA

6 TECHNINE PRIEZIURA

6.1 Bendroji informacija

DEMESIO!

Tiekéjo garantija netaikoma, jai garantiniu laikotarpiu klientas pats bando pasalinti
gedimus.

PASTABA!

Prie$ atlikdami bet kokius priezitros darbus, jsitikinkite, kad atjungtas maitinimo
kabelis.

Apie valdymo bloko EAC 10 ir suvirinimo galvuciy EWH prieZidrg Zr. atskiroje naudojimo
instrukcijoje.

6.2 Kasdiené prieziura

+ sitikinkite, kad kolona yra uZfiksuotoje padétyije.

+ sitikinkite, kad suvirinimo galvutés atSaka yra uZfiksuotoje padétyje.

+ sitikinkite, kad rités laikiklis yra uzfiksuotoje padétyje.

» Nuvalykite fliusg ir purvg nuo judanciy daliy.

* Nuvalykite fliusg ir purvg nuo Sliauzikliy.

+ Patikrinkite:

o Sukimosi fiksavima tarp vezimélio ir kolonos.
o Suvirinimo galvutés fiksavima.
o Rités laikiklio fiksavima.

+ Patikrinkite, ar prijungtas kontaktinis antgalis ir visi elektros kabeliai.

+ sitikinkite, kad visos srieginés jungtys priverztos.

« Patikrinkite, ar nenusidéveéje ir nepazeisti kreiptuvai bei ritinéliai.

+ Patikrinkite stabdziy stebulés stabdymo momentg. Priverzkite, jei sustabdzius vielos
padavimg vielos rité toliau sukasi. Atlaisvinkite, jei padavimo ritineliai praslysta.
Rekomendacija: 30 kg vielos rités stabdymo momentas turéty bati 1,5 Nm.
Kaip reguliuoti stabdymo momenta, Zr. skyriy ,StabdZio stebulés reguliavimas®.

6.3 Kas savaite

« Patikrinkite Sliauziklius. Jei jie sukimba, sutepkite.
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7 GEDIMY SALINIMAS

7

GEDIMU SALINIMAS

PrieS kviesdami jgaliotgjj prieZilros darby technika, atlikite Sias patikras ir apzidras.

71

»EWT 1000*

Trikties tipas

Galima priezastis

Veiksmas

variklio greitis.

Sistemoje néra grjztamojo
rysio.

Vaziavimo Elektriné jungtis neatitinka Nuvalykite ir priverzkite visas elektros
judesys reikalavimy. jungtis.

negalimas Patikrinkite kabelius.

Netinkamas Kodavimo jrenginio klaida. Nuvalykite ir priverZkite visas elektros

jungtis.

Patikrinkite kabelius.

7.2

»EAC 10“

Trikties tipas

Galima priezastis

Veiksmas

Valdymo jtaisas
nejsijungia,
diodas nedviecia

Neuztikrinamas 42 V
tiekimas.

Patikrinkite elektros jungtis.

Patikrinkite valdymo kabelj.

Patikrinkite, ar jjungimo / iSjungimo
jungiklis yra teisingoje padétyje
(analoginis / skaitmeninis).

Valdymo valdiklis
nejsijungia

Neuztikrinamas 12 V
tiekimas.

Patikrinkite elektros jungtis.

Patikrinkite kabel;.
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8 KLAIDY KODAI

8 KLAIDY KODAI

Klaidy valdymo kodai naudojami nurodyti kad suvirinimo proceso metu jvyko klaida. Tai
nurodoma ekrane iSSokan€iame meniu.

Siose instrukcijose aprasomi EAC 10 klaidy kodai. Kity jtaisy klaidy kodai apragomi $iy jtaisy
instrukcijose.

PASTABA!

Taikoma tik visiSkai surinktam ,Versotrac EWT 1000%, prijungtam prie suvirinimo
maitinimo Saltinio.

Klaidos kodas Apibadinimas
LAF, TAF Aristo®
1000
6 4201, 4202, | Auksta temperatira
4203

Maitinimo Saltinis perkaito ir nutrauké virinima. Virinti vél
leidZiama, kai temperatlra nukrenta Zzemiau auksc€iausio
temperatiros parametro.

Veiksmas: patikrinkite, ar ausinimo oro jvadai ir iSvadai néra
blokuojami ar uzkimsti neSvarumais. Patikrinkite, kiek laiko jranga
veikia, ir jsitikinkite, kad apkrova ne per didelé. Jei klaidos
pasalinti nepavyko, iSkvieskite tech. prieziGros inzinieriy.

7 Silpna suvirinimo srove

Suvirinimo lankas buvo i§jungtas dél suvirinimo metu tiektos per
silpnos suvirinimo srovés.

Veiksmas: atkuriama pradéjus suvirinimg kitg kartg. Jei klaidos
pasalinti nepavyko, iSkvieskite tech. prieziGros inZinieriy.

8 Silpna akumuliatoriaus jtampa

Akumuliatoriaus jtampa per silpna. Jei akumuliatorivaus
nepakeisite, visi iSsaugoti duomenys bus prarasti. Si klaida neturi
jtakos kitoms funkcijoms.

Veiksmas: kvieskite techninés prieZitros inzinieriy, kad pakeisty
akumuliatoriy.

1" 8411 Variklio grei¢io klaida (vielos padavimas, judéjimo variklis)
antrinis - . S - o .
kodas 0 Variklis nebegali palaikyti greicio. Suvirinimas nutraukiamas.
Veiksmas: patikrinkite, ar nejstrigo vielos padavimas ir ar ji
nepaduodama per greitai. Jei klaidos pasalinti nepavyko,

iSkvieskite tech. prieZitros inZinieriy.

12 12, 93 Vidiné rysio klaida (jspéjimas)

Sistemos CAN magistralés jkrovis laikinai per didelis. Gali bati,
kad nutriiko maitinimo Saltinio rySys su valdymo jtaisu.

Veiksmas: patikrinkite, ar visi jrenginiai prijungti tinkamai. Jei
klaidos paSalinti nepavyko, iSkvieskite tech. priezilros inzinieriy.
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8 KLAIDY KODAI

Klaidos kodas Apibadinimas
LAF, TAF Aristo®
1000

14 14,95 | RySio sutrikimas
Sistemos CAN magistralé laikinai nebeveikia dél per didelio
jkrovio. Atliekama suvirinimo proceddra sustabdoma.
Veiksmas: patikrinkite, ar visi jrenginiai prijungti tinkamai.
Paleiskite jrenginj i$ naujo iSjungdami maitinimg. Jei klaidos
pasalinti nepavyko, iSkvieskite tech. priezilros inzinieriy.

17 8117 Nutrikes rySys su jrenginiu
Veiksmas: patikrinkite laidus ir jungtj tarp valdymo bloko ir
maitinimo Saltinio. Jei klaidos pa3alinti nepavyko, iSkvieskite tech.
priezidros inzinieriy.

32 Neteka dujos

NeleidZiama jjungti jrenginio.
Veiksmas: patikrinkite dujy vozZtuva, Zzarneles ir jungtis.

43 71 Stipri suvirinimo srové
Maitinimo Saltinis iSjungé suvirinimo procesg, nes sroveé virsijo
didziausig maitinimo $altinio jtampos parametra.
Veiksmas: atkuriama pradéjus suvirinimg kitg kartg. Jei klaidos
pasalinti nepavyko, iSkvieskite tech. priezilros inzinieriy.

44 100 Paleidimo sustabdymas suvirinimo srove
Suvirinimo procesas buvo sustabdytas, nes jis nevyko 10
sekundziy.
Veiksmas: atkuriama pradéjus suvirinimg kitg kartg. Jei klaidos
paSalinti nepavyko, iSkvieskite tech. priezidros inZinieriy.

168, 169 8411 Variklis sustojo.
antrinis |Néra impulsy i$ variklio impulsinio keitiklio.
kodas 1 | AR ir TAF: 168 = M1 varikiis (vielos padavimo variklis),
169 = M2 variklis (judéjimo variklis)
Veiksmas: patikrinkite varikliy kabelius. Pakeiskite impulsinj
keitiklj.
2310 Srovés stiprintuvo jsotinimas

Maitinimo Saltinis laikinai gamino didziausig srove.
Veiksmas: jei klaida nedingsta, pabandykite mazinti suvirinimo
sitilés parametrus.

4 3205 AukS$ta nuolatinés srovés jtampa
Veiksmas: patikrinkite, ar pagrindiné jtampa néra per Zema arba
per auksta.

88 5010 Aukstas induktyvumas
Induktyvumas bana per aukstas dél ilgy suvirinimo kabeliy ir
(arba) dideliy suvirinimo duomenuy.
Veiksmas: pabandykite koreguoti suvirinimo sidlés parametrus.

0463 613 101
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9 ATSARGINIY DALIY UZSAKYMAS

9 ATSARGINIU DALIY UZSAKYMAS

DEMESIO!

Remontg ir elektros darbus turéty atlikti ESAB jgaliotas techninés priezitiros
inzinierius. Naudokite tik originalias ESAB atsargines ir susidévindias dalis.

,versotrac EWT 1000“ vaziuoklés yra sukurtos ir iSbandytos laikantis tarptautiniy ir Europos
standarty IEC/EN 60974-5, IEC/EN 60974-10 ir EN 12100:2010. Baiges (-e) priezitros ar
remonto darbus, tuos darbus atlikes (-e) asmuo (-enys) atsako uz tai, kad gaminys ir toliau
atitikty pirmiau nurodyty standarty reikalavimus.

Atsargines dalis galima uzsakyti i$ artimiausio ESAB platintojo, zr. esab.com. Uzsakydami
detales, nurodykite gaminio tipg, serijos numerj, pavadinimg ir atsarginés detalés numerj
pagal atsarginiy detaliy sgrasg. Turint Sig informacijg, lengviau iSsiysti ir tinkamai pristatyti
reikalingg detale.
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DIAGRAMA

DIAGRAMA

Skaitmeninis maitinimo Saltinis

juepuad |043U0)

pJeoq a2eualu| angojeuy

ZaN

NVO

Jarie)

P

Jamod 1010\

SUO[PBUU 0D
xny

pleog aAuQ J010N

NVYO

PESH PIPM

T AV4

37B0Pa 3} JBPOIUT pJeog |0J3u0) 400N

30e 0P34 98e1 0N 24V

(NVD)
904N0S JaMOd

WUN 9ALQ 1030

JUS.4INJ SUIp [ MW\

© ESAB AB 2026

-40 -

0463 613 101



© ESAB AB 2026

inis

It

Inis maitinimo sa

DIAGRAMA
Analog

-41 -

r-—-—-—————""F"" """ —~"~—~"~—~"~—~"~"“~"~—~"~—~"~—~"—~"—"—"———— 1
| |
| |
| —
| L O/l engojeuy
| pJeoq 20epa3u| angojeuy _ _
|
| [
JuepUa [0JIUOD I Ll acmss
| > e Jamod >
] __ |
“ NVD _ _ (an8ojeuy)
| | L. 921N0S Jamod
_ _ ad
| |
. — _
" I Jamog so10p _
] _ pJeog aAlUQ J010N ||~ |
Ja111e) x|
[ Z [
| |
| |
| |
| |
| |
| |
[ _ [ [
_ _ 98e1jon Asefpxne Ja o aney |
sowaLios | | < I | 921nos ;amod uaym pasn |
o0 I _ _ _
— |
[ I | Aiddns “
peaH plPM _ | Pegpasysapodu] pieog [0J43U0) JOI0IN “ I WALY |
1 _ _
I _ _ “
[ I e
— |2eqPa34 98e}|OA Uy |
N | | | -
dX | I r 1
I Hun aAuQ J010N I _ unys u 3jnq anoy J0u “
e o o o o — — — — —— —— — — — — — — — —— — — — — — l_ “ $20p 304nos Jamod uaym pasn _
| — |
1U9.ND SUIp [P t wnys ¢ ;
|

0463 613 101



UZSAKYMO NUMERIAI

UZSAKYMO NUMERIAI

Ordering number | Denomination Type Notes

0904 200 891 Welding tractor Versotrac EWT 1000 |Welding heads and Bobbin
Chassis, 4WD holder avilable separately.

0463 614 001 Spare parts list

Technine dokumentacijg rasite svetainéje adresu www.esab.com.

Trys paskutiniai vadovo dokumento numerio skaitmenys rodo vadovo versijg. Todél jie Cia yra
pakeisti *. |sitikinkite, kad naudojate vadova su serijos numeriu arba programinés jrangos
versija, atitinkancia gaminj, Zr. pirmg vadovo puslapj.
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PRIEDAI

PRIEDAI

EWT 1000

0904 520 880

Welding head, EWH 1000 Single

0904 520 884

Welding head, EWH 1000 Twin
Requires two

Portable Wire Bobbin Holders -
0908520880

0904 520 885

Welding head, EWH 600 GMAW

0908 904 880

Gouging head, EWH 1600 Gouging

0904 586 880

Flat fillet welding kit

0904 557 880

Three wheeler module

0910 531 880

Wheel kit

0904 273 880

LED lamp kit, 27 W, 12/24 V

0463 613 101

-43 -

© ESAB AB 2026




PRIEDAI

EWT 1000

0908 520 880

Bobbin holder

0904 537 880

Steering handle

0446 151 880

Idling roller (1 piece)

0443 682 881

V-wheeltrack steel (4 pcs)

0443 682 880

V-wheeltrack steel (1 piece)

0332 947 880

Bracket suction

0904 223 880

Work piece voltage reference brush

0413 542 880

Guide wheel bogey. For V-joints, used
for joint tracking, for fitting on the contact
tube.

0415 857 002

Heat resistant wheel (1 piece), 250 °C
(482 °F)

0154 203 880

Guide rail with magnets, 3 m (9.8 ft).

Several lenghts of guide rail can be used.

0463 613 101
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PRIEDAI

EWH 1000

0821 440 984

Laser lamp kit, 0.5 m (1 ft 7.7 in.) cable

0160 360 882

OKC connector Male, 70-120 mm?

0160 361 882

OKC connector Female, 70-120 mm?

Welding cable wi

th OKC

0446 134 880

95 mm2, 15 m (49 ft)

0446 134 881

95 mm?, 25 m (82 ft)

0446 134 882

95 mm?, 35 m (115 ft)

0446 134 883

95 mm2, 50 m (164 ft)

0446 134 884

95 mm2, 75 m (246 ft)

0446 134 885

95 mm2, 100 m (328 ft)

0446 134 890

120 mm?, 15 m (49 ft)

0446 134 891

120 mm?, 25 m (82 ft)

0446 134 892

0446 134 893

(

(
120 mm?, 35 m (115 ft)
120 mm?2, 50 m (164 ft)

0446 134 894

120 mm2, 75 m (246 ft)

0446 134 895

120 mm2, 100 m (328 ft)

0810 093 880

Flexible arm

0148 140 880

Flux recovery unit OPC

0413 315 881

Flux hopper of silumin alloy

0145 221 881

Concentric flux feeding funnel

Contact tube

0413510001 260 mm (10.24 in.)
0413510002 190 mm (7.48 in.)
0413510003 100 mm (3.94 in.)
0413510004 500 mm (1 ft 7.7 in.)

0413 511 001

Contact tube, bent

0463 613 101
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PRIEDAI

0908 520 880 Bobbin holder

0153 872 880 Wire reel, plastic, 30 kg

0449 125 880 Wire reel, steel, flexible width
0671 164 080 Wire reel, steel @ 220 mm
0446 110 880 Single to twin conversion kit

Gouging cables with OKC (For|Maximum | Required

gouging head) Current A |Qty"

0908 778 880 95 mm? 1000 2
630 1

0908 778 881 120 mm? 1250 2 /})
1600 3

Y The number of cables needed for proper and safe function at the specified maximum
current. The cables are ordered by piece.
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PRIEDAI

EAC 10

Control cable EAC 10 - digital power source
0460 910 880 5m (16 ft)

0460 910 881 15 m (49 ft)

0460 910 882 25 m (82 ft)

0460 910 883 35 m (115 ft)

0460 910 884

50 m (164 ft)

0460 910 885

75 m (246 ft)

0460 910 886

100 m (328 ft)

Control cable EAC 10 - digital power source and work
piece voltage reference brush

0446 146 880 5m (16 ft)
0446 146 881 15 m (49 ft)
0446 146 882 25 m (82 ft)
0446 146 883 35 m (115 ft)
0446 146 884 50 m (164 ft)
0446 146 885 75 m (246 ft)
Control cable EAC 10 - ESAB analogue power source
0449 500 880 15 m (49 ft)
0449 500 881 25 m (82 ft)
0449 500 882 35 m (115 ft)
0449 500 883 50 m (164 ft)
0449 500 884 75 m (246 ft)
0449 500 885 100 m (328 ft)

Suvirinimo energijos Saltinio sietuvas, for non-ESAB
analogue SAW power source

0446 180 880

115 V version

0446 180 881

230 V version

0462 062 001

USB Memory stick 2 Gb

0463 613 101
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PRIEDAI

Welding power source interface

Control cable EAC 10 - Welding power source interface

0446 179880 |15 m (49 ft)
0446 179881 |25 m (82 ft)
0446 179882 |35 m (115 ft)
0446 179883 |50 m (164 ft)

0446 179 884

75 m (246 ft)

0446 179 885

100 m (328 ft)

&

source

Control cable for welding power source interface - general analogue controlled power

0446 157 880

Cable with 14-pin MS3106 20-27PX plug
Suitable for power sources:

* Lincoln Flextec 650/650x
* Lincoln DC 600
* Lincoln DC 655

P

0446 156 880

Control cable 14-pin, CPC type
Suitable for power sources:

« Miller dimension 650, 652, 452

0446 178 880

Control cable, terminal block
Suitable for power sources:

« Miller SubArc DC 650, 800, 1000,
1250
* Lincoln DC 1000

KA\%

0463 613 101
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